TUBQOS Y ACCESORIOS
DE ACERO INOXIDABLE
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ACESSORIOS DE PRENSAR
TUBI EM ACO INOXIDAVEL
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TUBOS SOLDADOS QQQ/Q@%
Os tubos soldados em aco inoxidavel fabricam-se segundo -\oe (Jo@
a norma EN10312 e EN 10.217-7 cumprindo com os requisitos 6'OJ‘ o4
1.4404/1.4301 AISI 316L/AISI 304 da norma UNE EN 10088. &%\,009

Os tubos cumprem com as especificacdes DVGW W541.

Estanqueidade
Conformado (anel de
vedacao)

Acessorios

Comprimento barras 4, 5 e 6 m de acordo com a normativa.

Dimensdes Diametro x Esp. Diametro x Esp. .

DADQOS TECNICOS DO SISTEMA
DN 12 15 x1 15 x 0,6
DN 15 18 x 1 18x07 Tipo de vedacdo: Anel de vedacdo resistente a agua quente
DN 20 22 x12 22x07 e ao envelhecimento, bem como aos aditivos vulgarmente
DN 25 28 %12 28%08 utilizados na dgua potavel. Existem trés tipos de anéis de
DN 32 35x15 35x1 vedacgao, dependendo da aplicagao.
DN 40 42x15 42x1,2 Material do acessério: Aco inoxid&vel material no 1.4404 (AISI
DN 50 54 x15 54 x 1,2 -

316L). Caracteristicas:
DN 65 761x 2 761x15
DN 80 88,9 x 2 88,9 x2 Material higiénico, como demonstrado na maioria das
DN 100 108 x 2 108 x 2 aplicacdes na industria alimentar e farmacéutica.
DN 125 1397 x 2,6 1397 x 2 Minima perda de carga, obtendo-se maiores velocidades
DN 150 168,3 x 2,6 168,3 x 2 do fluido.

Excelente acabamento decorativo, evitando custos
adicionais de pintura ou protecdes exteriores.

Menor condutividade térmica que outros materiais.

A presenca de molibdénio produz um bom
comportamento em ambientes clorados.

Boa resisténcia a oxidacdo até uma temperatura de
900°C. Muito boa resisténcia mecanica e a deformacao a
temperatura alta.

Respeita 0 meio ambiente.

Tipo de unido: Unido prensada inseparavel para as jungdes de
tubos de aco inoxidavel e paredes finas.

Pressao de trabalho: Maxima 16 bar.

Temperatura de trabalho:

FERRAMENTAS DE PRENSAGEM Com anel de vedacdo EPDM (preta) —20 a +110 °C

A ferramenta de prensagem pode ser manual, com bateria ou elétrica. Para cada didmetro Com anel de vedacdo FKM (verde) —20 +200 °C: seco
existe o correspondente grampo facilmente intermutavel e que deve ser inserido no (ar quente) e para fluidos (6leos e circuitos primarios
cilindro da ferramenta. de energia solar)

Com anel de vedagao FKM (vermelho) —10 a + 160 °C
A maioria das maquinas presentes no mercado permitem prensar os acessorios (com picos até 180°) Limitacdo da press&o de vapor: 7 bar
NUMEPRESS desde o diametro 15 mm até ao didmetro 108 mm. Cada didmetro necessita Com anel de vedacdo HNBR (amarelo) —20 a +70 °C

da sua propria maxila ou colar. E necessaria uma maquina de 32 Kn para obter resultados .

6timos. Consulte o nosso departamento técnico sobre as ferramentas para medidas XXL. Espessura do fitting:

Deve sempre usar-se maxilas ou colares de perfil M. 1,5 mm para diametros 15, 18, 22, 28, 35, 42, 54
2 mm para didmetros 76,1, 88,9, 108, 139,7, 168,3

Em caso de duvida, por favor, contacte com o nosso departamento técnico. 2,6 mm para diametros 139,7, 168,3




