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TUBOS & PRESSFITTINGS DE ACERO INOXIDABLE
TUBI

TUBOS SOLDADOS

La tuberia de acero inoxidable soldada (TIG) se
fabrica en material 1.4301 (AISI 304) cumpliendo con Estanqueidad
el estandar para aceros austeniticos UNE EN 10088. . (junta térica)
El tubo se fabrica seguin normativas vigentes (UNE-EN e

10312 y DIN EN 10217-7).

Largo 5/6 mts segun normas.

Dimensiones Diametro x espesor Diametro x espesor
DN 12 15 x 1 15x 0,6
DN 15 18 x 1 18x 0,7
DN 20 22 %12 22 %07 Z
R S S ESPECIFICACIONES TECNICAS
DN 32 35x15 35 x 1 . . o , ,
DN 40 42 15 42 %12 Tlplo de j_unt.a._Juir:ta tquca reS|s|tentedil_ agua callenTe
on 5o 2 Ereesiento, s oo 5 0% tvos que suelen
DN 65 761 x 2 761x15 ¢ gua potable. nay P J
funcidén de la aplicacion.
DN 80 88,9 x2 88,9 x 2
DN 100 108 x 2 108 x 2 Material del accesorio:
. . . o
DN 125 1397 x2,6 1397 x 2 Conformado Acero |n9x!dab|e material n° 1.4301 (AISI 304).
DN 150 168,3 x 2,6 168,3 x 2 Caracteristicas:

Higiénico, como se demuestra en la mayoria

de las aplicaciones en la industria alimentaria y
farmacéutica.

Minima pérdida de carga, obteniéndose mayores
velocidades del fluido.

Excelente acabado decorativo evitando costes
adicionales de pintura o protecciones exteriores.
Menor conductividad térmica que otros materiales.
Buena resistencia a la oxidacion hasta altas
temperaturas y alta resistencia mecanica.

Tipo de unién: Unidn prensada inseparable para el
empalme de tubos de acero inoxidable y paredes
delgadas.

HERRAMIENTAS DE PRENSADO

La herramienta de prensado puede ser manual o alimentada con bateria o eléctricamente. Temperatura de trabajo::
Hay una mordaza facilmente intercambiable para cada didmetro que se coloca en el Con junta térica EPDM (negra) -20 a +110 °C

cilindro de la herramienta. Con junta térica FKM (verde) -20 +200 °C : en seco
(aire caliente) y para fluidos (aceites y circuitos
primarios de energia solar)

Con junta térica FKM (roja) -10 a + 160 °C (con picos
de hasta 180 °C). Limitacion presién vapor: 7 bar

Presiéon de trabajo: Maxima 16 bar

La mayoria de maquinas presentes en el mercado permiten el prensado de accesorios
NUMEPRESS desde didmetros de 15 mm hasta didmetros de 108 mm. Cada didmetro
necesita su propia mordaza o collar. Se precisa una maquina de 32 Kn para obtener
resultados optimos. Consulte a nuestro departamento técnico sobre las herramientas para
medidas XXL.

Espesor del fitting::

Se deben usar siempre mordazas o collares de perfil M. En caso de duda, por favor, 1,5 mm para didmetros 15, 18, 22, 28, 35, 42, 54
contacte con nuestro departamento técnico. 2 mm para didmetros 76,1, 88,9, 108, 139,7, 168,3



